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Q 


iy Vorrichtung zum Verbinden einer Druckf ltissigkeits- 
quelle mit einem Hydraulikmotor mit einer inneren Leitung, 
von der ein Ende mit einem ersten Verb indungs stack zum Ver- 
binden der Leitung mit dem Hydraulikmotor versehen ist, 


einer aufieren Leitung, die die innere Leitung umgibt una 
einen abgedichteten Raum urn die innere Leitung definiert, 
und einem Sicherheits-Abschaltventil , das mit den beiden 
Leitungen verbunden ist und mit einem zweiten Verbindungs- 
stiick zum AnschlieBen an die Druckf liissigkeitsquelle ver- 
sehen ist, wobei das Ventil einen Durchf lufikanal besitzt, 
der mit dem zweiten AnschluBstfick und mit dem anderen Ende 
der inneren Leitung in Verbindung steht und in die ge- 
offnete Position vorgespannt ist, urn den Durchf luB von 
Druckfllissigkeit vom zweiten Verbindungssttick zu der 
inneren Leitung zu ermoglichen und durch erhohten Druck 
in dem Raum urn die innere Leitung schlieBbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Sicherheits-Abschaltventil (15) 
ZW ei Ventilelemente (25, 27) aufweist, die als Ventil- 
k5rper und Ventilsitz zuaammenarbeiten und einzeln gegen 
die vorsparmung (23, 27) in absperrendem Eingriff mitein- 
ander beweglich sind, wobei ein Ventilelement (25) unter 
dem EinfluB von erhohtem Druck in dem Raum (19) und das 
andere Ventilelement (27) unter dem EinfluB von Flilssig- 
keits durchf luBkraf ten beweglich ist, die einer vorge- 
gebenen maximal erlaubten Durchf luBrate eines Stromes 
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von Hydraulikf lussigkeit durch den Durchf luBkanal (16) 
zum Hydraulikmotor entsprechen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB ein Ventilelement (25) auf ^inern Kolben (22) montiert 
ist, der in einer Kammer (21) verschiebbar ist f die in 
dem Sicherheitsabsperrventil (15) ausgebildet ist f wobei 
eine Seite des Kolbens {22) mit dem Raum (19) in Verbin- 
dung steht, wShrend das andere Ventilelement (27) beztiglich 
des Ventilelements (25) hin- und herverschiebbar und strom- 
aufwarts hiervon angeordnet ist, wobei die beiden Ventil- 
elemente (25 r 2 7) voneinander weggerichtet federvorge- 
spannt sind. 

^ Vnrri Phf i 1nf T rmrh anCi r r ^ h AaAnr^h ^prfr^nn»1ffhTil>»- 

daB das Ventilelement (27) gegen einen Anschlag (29) durch 
eine Kraft, die durch die Flussigkeitsdurchf luBkrafte aus- 
geglichen ist, federvorge^pannt ist. 

4 , Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3 , dadurch gekenn- 

zeichnet, daB der Durchf luBkanal (16) sich koaxial durch 
den Kolben (22) und das erste Ventilelement (25) erstreckt. 
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"Vorrichtung zum Verbinden einer Druckf lussig- 
keitsquelle mit einem Hydraulikmotor" 


Die Erf indung betrifft eine Vorrichtung zum Verbin- 
den einer Druckf lussigkeitsquelle mit einem Hydraulikmotor 
gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

~~ Der^"tig^Vorrichtungen~we 
verwendet, wo Hydraulikf liissigkeit unter hohem Druck durch 
einen Schlauch Oder eine andere Leitung von einer Pumpe 
oder einer anderen Druckf lussigkeitsquelle zu einem Ar- 
beitszylinder oder einem anderen Hydraulikmotor gefordert 
wird. Dies kann beispielsweisebei einem Bagger, einer 
Verladevorrichtung oder einer anderen Konstruktion oder 
Baumaschine der Fall sein, die Arme oder andere bewegliche 
Elemente aufweist, die durch Hydraulikmotoren betatigt 
werden, in die und aus denen Hydraulikf liissigkeit durch 
die Lei tun gen gefordert wird. 

In solchen Systemen kann der hohe Druck der Hydraulik- 
f liissigkeit in Kombination mit den Beanspruchungen, denen 
die Leitungen ansonsten ausgesetzt werden, leicht dazu fuh- 
ren, dafi die Leitungen lecken 7 so dafc die Hydraulikf liissig- 
keit beginnt, in unkontrollierter Weise auszutreten. Wenn 
das Leek nicht sofort entdeckt und abgedichtet wird, kann 
das Austreten von Hydraulikf liissigkeit schnell zu schweren 
Schaden fuhren. Wenn eine Leitung platzen oder brechen 
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sollte und die Zufuhr von Hydraulikf liissigkeit zu der 
Leitung nicht sofort abgesperrt wird, ergibt sich zusatz- 
lich zu der Umgebungsverschmutzung durch die austretende 
Hydraulikf liissigkeit eine betrachtliche Gefahr fur das 
Personal oder auch der Beschadigung von Einrichtungen. 

Es ist bekannt, hydraulisch betatigte Maschinen- 
teile mit Sicherheitsventilen gegen iiberm&Bigen DurchfluB 
zu versehen, die dazu dienen, ein unkontrolliertes Aus- 
treten von Hydraulikf llissigkeit und Unfalle in dem Falle, 
in dem eine Leitung brechen oder platzen sollte, zu ver- 
hindern. Solche Ventile konnen gut f unktionieren , wenn 
der Schlauch platzt und ebenso in anderen Fallen, in denen 

T — ^ ft icf naTTiii^ h crroflp.r al« arofite 
DurchfluB, der durchcks Ventil wahrend des normalen Be- 
triebes erfolgt. Andererseits sind sie nicht f£hig, einen 
Schutz in dem nicht ungewohn lichen Fall eines kleineren 
Leckens zu liefern, wie er beispielsweise bei einem klei- 
neren RiB oder Loch in dem Schlauch auftritt. Sogar sehr 
kleine Leeks kQnnen schnell zu schweren Beschadigungen 
fiihren,und das Sicherheitsventil sollte daher auch auf 
relativ kleine Leeks ansprechen. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eirie einfache 
und betriebssichere Vorrichtung zu schaffen, die nicht 
nur auf sehr groBe Leeks anspricht, sondern auch auf 
solche, die wesentlich kleiner als der normale FluB zwi- 
schen der Druckf liissigkeitsquelle und dem Hydraulikmotor 
sind . 

Diese Aufgabe wird entsprechend dem Anspruch 1 

gelost. 

- 3 - 
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Bevorzugte Ausfuhrungsf ormen der Erf inching sind 
in den Unteranspruchen enthalten. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der 
beigefiigten Abbildung im Langsschnitt dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiels naher erlautert. 

Die dargestellte Vorrichtung umfaBt ein Paar von 
Schlauchen (oder anderen Leitungen) beliebiger Lange, n£m- 
lich einen inneren Schlauch 11, der verstarkt oder in an- 
derer Weise so konstruiert ist, da/3 er Innendrucken in ei- 
ner GroBenordnung standhSlt, wie sie in Hydraulikolsystemen , 
beispielsweise von Baumaschinen, ublich sind, und einen &uBe- 
ren Schlauch 12, der hohen Innendriicken widerstehen kann , 
jedoch nicht muB. Ein Ende des inneren Schlauches 11 steht 

mit einer Schlauchkupplung 13 und einem Hydraulikmotor 

(nicht dargestellt) , etwa einem hydraulischen Arbeits- 
zylinder, in Verbindung, der mit der Schlauchkupplung 13 
verbunden ist. Eine weitere Schlauchkupplung 14 verbindet 
den inneren Schlauch 11 mit einem Sicherheits-Absperrventil 
15, und zwar mit einem Ende eines Durchf luBkanals 16, in 
diesem Ventil. Das andere Ende des Durchf luBkanals 16 kann 
mit einer Druckguelle fttr Hydraulikf lussigkeit (nicht darge- 
stellt) , etwa einer Hydraulikpumpe , uber eine AnschluB- 
offnung 17 in dem Ventilgehause 18 verbunden werden. 

Der auBere Schlauch 12 ist flUssigkeitsdicht auf 
die Schlauchkupplungen 13 und 14 aufgespannt und definiert 
einen abgedichteten Raum 19 um den inneren Schlauch 11 
herum. Der Raum 19 steht in stSndiger offener Verbindung 
mit * einer Seite einer Kammer 21 in dem. Ventilgehause 18 
uber einen Durchgang 2o, der in der Schlauchkupplung 14 
vorgesehen ist. 

- 4 - 
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Die Kammer 21 in dem Ventilgehause 18 nimmt einen 
Kolben 22 auf, der gegen iiber der Wandung der Kainmer 21 ab- 
gedichtet ist und durch eine Feder 2 3 in einer Ruhestel- 
lung vorgespannt ist, in der er mit dem Ventilgehause 18 
an einer Seite der Kammer 28, die mit dem Raum 19 in Ver- 
bindung steht, in Ein griff steht. Der Kolben 22 besitzt 
eine zentrale axiale Bohrung, die einen Abschnitt des 
Durchf luBkanals 16 bildet, und ferner eine Schulter oder 
einen rohrformigen Ansatz 24, der yon der genannten Seite 
der Kammer 21 weggerichtet ist. Das auBere Ende des An- 
satzes 24 bildet einen ringformigen Ventilsitz 25. 

Eine stabformige Ventilkorperabstiitzung 26 , auf der 
ein ringformiger Ventilkorper 27 verschiebbar angeordnet 
ist, erstreckt sich koaxial in den Abschnitt des Durch- 
f luBkanals 16, der durch den Kolben 22 und den Ansatz~24 
gebildet wird. Der VentilkSrper 27 kann gegen die Wirkung 
einer Druckfeder 28 gegen den Ventilsitz 25 verschoben 
werden, urn den Ventilsitz 25 in dichtenden Eingriff hier- 
mit zu bringen und dadurch den Durchf luBkanal 16 abzu- 
sperren. Die Feder 28 halt den Ventilkorper- 2 7 normaler- 
weise in der dargestellten Ruheposition in Eingriff mit 
einem AnschluB 29, der einstellbar ist, so daB die Ruhe- 
positionsstellung des Ventilsitzes 25 und des Venfcil- 
korpers 27 eingestellt werden kOnnen. 

Die Feder 28 ist so dimensioniert , daB der Ventil- 
korper 2 7 in seiner Ruhestellung in Eingriff mit dem An- 
schlag ; 29 gehalten wird, solange sich der Kolben 22 in 
seiner Ruhestellung befindet und die Durchf luBmenge der 
Hydraulikf ltissigkeit von der Pumpe zu dem Arbeitszylinder 
iiber den Durchf luBkanal 16 eine vorgegebene maximal er- 
laubte Durchf luBmenge nicht tlbersteigt. Wenn die Durch- 
f luBmenge einen groBeren Wert annimmt, etwa als Ergebnis 
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eines P'.atzens oder irons tigen Besch&digens- der SchlSuche 
11 und 12 und des derails resultierenden fast ungehinderten 
Ausstromens von Hyd::aulikf lUssigkeit aus dem inneren 
Schlauch 11 wird dit Kraft der Hydraulikf ltissigkeit, die 
auf den VentilkSrpe; 27 in FluBrichtung wirkt, die Kraft 
der Feder 28 uberwinden und den Ventilkorper 27 in dich- 
tenden Eingriff mit dem Ventilsitz 25 bringen, so daB der 
Durchf luBkanal 16 augenblicklich abgesperrt wird. Der 
Flxissigkeits druck i:. der AnschluB6f fnung 17 halt dann den 
Ventilkorper 2 7 in der Absperrposition . 

Der Raum 19 zwischen den Schl&uchen 11 und 12 ist 
normalerweise druckios oder fast drucklos. Wenn der innere 
Schlauch 11 zu lecken beginnen sollte, wird die unter Druck 
stehende Hydraulikf Itissigkeit innerhalb des Schlauches 11 
in den Raum 19 entwiichen - wie durch einen Pfeil 3o ange- 
deutet ist - und diesen Raum 1S und die Seita der Kammer 
21 auf einer Seite des Kolbens 22 einem erhohten Druck aus- 
setzen. Als Folge hiervon wird der Kolben 22 gegen den 
Ventilkorper 27 verschoben (der sich wenigstens anfanglich 
in seiner Ruhestellung befindet) r so daB der Durchf luBkanal 
16 abgesperrt wird. Der Absperrzustand wird solan ge auf- 
rechterhalten , wie der erhShte Druck in der Kammer 21 
und der Pumpendruck an der Anschlufidf fnung 17 existiert. 

Damit die Vorrichtung in dem zuletzt beschriebenen 
Fall betriebssicher funktioniert , muB der Raum 19 naturlich 
f liissigkeitsdicht abgedichtet bleiben, d.h. der auBere 
Schlauch 12 muB mindestens bis zu einem AusmaB intakt sein, 
daB notwendig ist, damit die notwendige Erhohung des Drucks 
auftritt. Dies kann als Normalfall angesehen werdenj da 
jedoch der MuBere Schlauch 12 normalerweise keinem Druck 
und damit keiner Beanspruchung ausgesetzt ist, kommt es 
wahrscheinlich zum Lecken. 

- 6 - 
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Bei der vorstehend beschriebenen Ausfuhrungsf orra 
ist angenoramen/ daB die Hydraulikf Ittssigkeit nur unter 
Druck steht, wenn sie in einer Richtung fliefit, nMmlich 
von der AnschluSof fnung 17 zur SchlauchkuppLung 13. Dem- 
entsprechend wirkt sie nur in dieser Richtung. Jedoch 
kann auch eine "doppelwirkende" Vorrichtung geschaffen 
werden, indem Sicherheits-Abschaltventile entsprechend 
dem Ventil 15 an beiden Enden der Schlauche 11/ 12 ange- 
ordnet werden. Dann kann die Hydraulikf lussigkeit unter 
Druck in beiden Rich tun gen f lie Ben. 
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Zusammenfassung 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ver- 
binden einer Hydraulikpumpe Oder einer anderen Druck- 
flussigkeitsquelle mit einem Arbeitszy Under oder einem 
anderen Hydraulikmotor , wobei ein Paar von konzentrischen 
Leitungen oder Schlauchen und ein Sicherheits-Abschalt- 
ventil vorgesehen sind. Ein Ende der inneren Leitung 
ist mit dem Zylinder und das andere Ende mit der Pumpe 
iiber das Sicherheits-Abschaltventil verbunden. Der Raum 
zwischen den Leitungen ist normalerweise drucklos und 
steht in Verbindung mit einer Kammer f die ein bewegliches 
Element des Abschaltventils enthalt. Erhohter Druck in 
dem Raw Tbringt das~^ SchlieBen des Ab- 

schaltventils . Ein zweites Ventilelement ist beweglich 
angeordnet, urn das Ventil zu schlieBen, wenn dieses 
Flussigkeitsdurchf luBkrSften ausgesetzt ist, die von 
einer ubermSBigen Stromung von Hydraulikf liissigkeit 
durch das Abschaltventil herrtihren. 
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(54) A device for connecting a 
pressure fluid source to a fluid 
motor 


(57) A device for connecting a 
hydraulic pump or other pressure fluid 
source to a working cylinder or other 
fluid motor comprises a pair of 
concentric hoses (1 1,1 2) and a safety 
shut-off valve (1 5). One end of the 
inner hose (1 1 ) is connected to the 
cylinder and the other end is 
connected to the pump by way of the 


safety shut-off valve (15). The space 
(19) between the hoses (11,12) 
normally is unpressurized and is in 
constant communication with a 
compartment (2 1 ) containing a 
movable element (22, 25) of the shut- 
off valve. An elevated pressure in the 
space will actuate the valve element 
(22, 25) for closing the shut-off valve. 
A second valve element (27) is 
movable to close the valve when 
subjected to fluid flow forces resulting 
from an excessive flow of hydraulic 
liquid through the shut-off valve 



1 


This Page Blank (uspto) 



1 

X 


This Page Blank (uspto) 


1 


GB 2 062 813 A 1 


SPECIFICATION 

A device for connecting a pressure fluid source 
to a fluid motor 

Field of the Invention 
5 The present invention relates to a device for 
connecting a pressure fluid source to a fluid motor. 

Background of the Invention 

Such devices are known comprising an inner 
conduit one end of which is provided with a first 

1 0 connector for connecting the conduit to the fluid 
motor, an outer conduit which surrounds the inner 
conduit and defines a seated space around the 
inner conduit, and a safety shut-off valve 
connected to the conduits and provided with a 

1 5 second connector for connection to the pressure 
fluid source, which valve has a flow-through 
passage communicating with the second 
connector and with the other end of the inner 
conduit and is biassed towards open position to 

20 permit pressure fluid to flow from the second 
connector to the inner conduit and closable in 
response to an elevated pressure in said space 
around the inner conduit. 

These devices are useful in oil-hydraulic 

25 systems where hydraulic liquid under high 
pressure is conveyed through a hose or other 
conduit from a pump or other pressure fluid source 
to a working cylinder or other fluid motor. It may 
be the case of, for example, a digger, a loader or 

30 other construction or working macmne having 
arms or other movable elements actuated by fluid 
motors into and out of which hydraulic liquid is 
conveyed through hoses. 

In such systems, the high pressure of the 

35 hydraulic liquid in combination with the stresses 
to which the hoses are otherwise subjected can 
easily cause the hoses to leak, so that the 
hydraulic liquid begins to escape in an 
uncontrolled manner. If the leak is not 

40 immediately discovered and sealed, the escaping 
hydraulic liquid may rapidly cause severe damage. 
If a hose should burst or break and the supply of 
hydraulic liquid to the hose is not immediately 
shut off, there is, in addition to environmental 

45 damages caused by the escaping hydraulic liquid, 
a substantial risk of serious personal injury or 
damage to equipment. 

It is well known to provide hydraulically 
operated machine components with so-called 

50 excess-flow safety valves which serve to prevent 
uncontrolled escape of hydraulic liquid and 
accidents in case a hose should burst or break. 
Excess-flow safety valves of the conventional type 
may function well if the hose is broken or bursts 

55 and also in other instances in which the leakage is 
very large, namely, larger than the largest flow the 
valve has to pass during normal operation. On the 
other hand they are not capable of also providing 
protection in the not uncommon case of a smaller 

60 leakage, e.g. as caused by a minor crack or a 
pinhole in the hose. Even small leakages may 
rapidly cause severe damages, however and an 
excess-flow safety valve therefore should be 


actuated in response to a relatively small leakage 
65 as well. 

Summary of the Invention 

An object of the invention is to provide a simple 
and reliably functioning device which may be used 
as an excess-flow safety valve and which is 

70 capable of responding both to a very large leakage 
and a leakage substantially smaller than the 
normal flow between the source of pressure fluid 
and the fluid motor. 

According to the invention there is provided a 

75 device for connecting a pressure fluid source to a 
fluid motor, comprising an inner conduit one end 
of which is provided with a first connector for 
connecting the conduit to the fluid motor, an outer 
conduit which surrounds the inner conduit and 

80 defines a sealed space around the inner conduit, 
and a safety shut-off valve connected to the 
conduits and provided with a second connector for 
connection to the pressure fluid source, which 
valve has a flow-through passage communicating 

85 with the second connector and with the other end 
of the inner conduit and is biassed towards open 
position to permit pressure fluid to flow from the 
second connector to the inner conduit and 
closable in response to an elevated pressure in 

90 said space around the inner conduit, characterized 
in that the safety shut-off valve comprises two 
valve elements coacting as valve body and valve 
seat and individually movable against the bias into 
closing engagement with one another, one of 

95 them being movable under the influence of 
elevated pressure in said space and the other 
being movable under the influence of fluid flow 
forces corresponding to a given maximum 
permissible flow rate of a stream of hydraulic 
1 00 liquid passing through the flow-through passage 
towards the fluid motor. 

Brief description of the drawings 

An embodiment of the invention will now be 
described by way of example with reference to the 

1 05 sole accompanying drawing which shows a 
longitudinal section view of a device for 
connecting a pressure fluid source to a fluid motor. 

The illustrated device comprises a pair of hoses 
(or other conduits) of arbitary length, namely, an 

1 1 0 inner hose 1 1 , which is reinforced or otherwise 
constructed so as to withstand internal pressures 
of the order of magnitude that is common in oil- 
hydraulic systems of construction machines, for 
example, and a surrounding outer hose 12, which 

1 1 5 may, but need not, be capable of withstanding 
high internal pressures. 

One end of the inner hose 11 is in fluid flow 
communication with a hose coupling 1 3 and a 
fluid motor {not shown), such as a hydraulic 

1 20 working cylinder, which is connected with the 
hose coupling. A further hose coupling 1 4 
connects the inner hose 1 1 with a safety shut-off 
valve 1 5, namely, with one end of a flow-through 
passage 1 6 therein. The other end of the flow- 

125 through passage 1 6 is adapted to be connected to 
a source of pressuire fluid (not shown), such as a 
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hydraulic pump, at a connector port 1 7 in the 
valve housing 1 8. 

The outer hose 12 is clamped in fluid-tight 
manner to the couplings 1 3 and 1 4 and defines a 
5 seated space 1 9 around the inner hose 1 1 . The 
space 19 is in constant open communication with 
one side of a compartment 21 in the valve housing 
1 8 through a passage 20 formed in the coupling 
14. 

10 The valve housing compartment 2 1 houses a 
piston 22 which is sealed to the wall of the 
compartment and constantly urged by a spring 23 
towards a rest position in which it engages the 
valve housing 1 8 at the side of the compartment 

15 21 communicating with the space 1 9. The piston 
22 has a central axial through bore forming a 
section of the flow-through passage 1 6 and it also 
has a neck or tubular extension 24 directed away 
from the just-mentioned side of the compartment 

20 21. The outer end of the extension 24 forms an 
annular valve seat 25. 

A rod-shaped valve body support 26 having an 
annular valve body 27 slidably mounted thereon 
extends coaxially into the section of the flow- 

25 through passage 1 6 formed by the piston 22 and 
the extension 24. The valve body 27 can be 
displaced against the action of a compression 
spring 28 towards the valve seat 25 to engage the 
valve seat in sealing relation therewith and thus 

30 block the flow-through passage 1 6. The spring 28 
normally maintains the valve body 27 in the 
illustrated rest position in engagement with an 
abutment 29 which is adjustable so that the rest 
position spacing of the valve seat 25 and the valve 

35 body 27 may be adjusted. 

The spring 28 is dimensioned to maintain the 
valve body 27 in its rest position in engagement 
with the abutment 29 as long as the piston 22 is 
in its rest position and the flow rate of the stream 

40 of hydraulic liquid passing from the pump to the 
working cylinder by of the flow-through passage 
1 6 does not exceed a given maximum permitted 
flow rate. If the flow rate should assume a larger 
value, e.g. as a result of bursting or breaking of the 

45 hoses 1 1 and 12 and a consequent almost 
unrestricted escape of the hydraulic liquid from 
the inner hose 1 1 , the fluid force acting on the 
valve body 27 in the direction of flow will 
overcome the force of the spring 28 and displace 

50 the valve body 27 into sealing engagement with 
the valve seat 25 so that the flow-through passage 
is instantaneously blocked. The liquid pressure in 
the port 1 7 then maintains the valve body 27 in 
the blocking position. 

55 The space 1 9 between the hoses 1 1 and 1 2 
normally is unpressurized or almost un pressurised. 
If the innner hose 1 1 should start leaking, the 
pressurized liquid within the hose will escape into 
the space 1 9 (such escape is indicated by an 

60 arrow 30) to subject this space and the side of the 
compartment 2 1 on one side of the piston 22 to 
an elevated pressure. As a consequence, the 
piston 22 will be displaced towards the valve body 
27 (which is in its rest position at least initially), so 

65 that the flow-through passage 1 6 becomes 


blocked. The blocked condition is maintained as 
long as the elevated pressure in the compartment 
21 and the pump pressure in the connector port 
1 7 exist. 

70 In order that the device may function properly 
in the last-described case, the space 1 9 of course 
has to remain sealed in fluid-tight manner, i.e. the 
outer hose 1 2 has to be intact at least to the 
extent necessary for the required elevation of the 

75 pressure to occur. This may be assumed to be the 
normal case, however, because the outer hose is 
not normally subjected to pressure and thus is not 
subjected to stresses likely to cause it to leak. 
In the above-described embodiment the device 

80 is "single-acting", in that it is assumed that the 
hydraulic liquid is pressurized only when flowing in 
one direction, namely, from the port 1 7 towards 
the coupling 1 3. However, it is within the scope of 
the invention to make the device "double-acting" 

85 by providing safety shut-off valves similar to the 
valve 1 5 at both ends of the hoses. This is 
preferred in case the hydraulic liquid can flow 
under pressure in both directions. 

CLAIMS 

90 1 . A device for connecting a pressure fluid 
source to a fluid motor, comprising an inner con- 
duit {1 1 ) one end of which is provided with a first 
connector (13) for connecting the conduit to the 
fluid motor, an outer conduit (12) which surrounds 
95 the inner conduit and defines a sealed space (19) 
around the inner conduit, and a safety shut-off 
valve { 1 5) connected to the conduits (11,12) and 
provided with a second connector (1 7) for 
connection to the pressure fluid source, which 

1 00 valve has a flow-through passage (16) 

communicating with the second connector ( 1 7) 
and with the other end of the inner conduit (11) 
and is biassed towards open position to permit 
pressure fluid to flow from the second connector 

105 ( 1 7) to the inner conduit (11) and closable in 
response to an elevated pressure in said space 
(19) around the inner conduit, characterized in 
that the safety shut-off valve (1 5) comprises two 
valve elements (25, 27) coacting as valve body 

1 1 0 and valve seat and individually movable against 
the bias (23, 27) into closing engagement with 
one another, one (25) of them being movable 
under the influence of elevated pressure in said 
space and the other (27) being movable under the 

115 influence of fluid flow forces corresponding to a 
given maximum permissible flow rate of a stream 
of hydraulic liquid passing through the flow- 
through passage (16) towards the fluid motor. 
2. A device as claimed in Claim 1 , wherein said 

1 20 one valve element (25) is mounted on a piston 
(22) which is displaceable in a compartment 
formed in the safety shut-off valve and 
communicating (20) on one side of the piston (22) 
with said space (19), the other valve component 

125 (27) being displaceable towards and away from 
the first valve element (25) and positioned on the 
upstream side thereof, the two valve elements 
(25, 26) being spring-biassed away from one 
another. 
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3. A device as claimed in Claim 2, wherein the 
other valve element (27) is spring-biassed (28) 
towards an abutment by a force balanced by said 
fluid flow forces. 
5 4. A device as claimed in Claim 2 or 3, wherein 
the flow-through passage (16) extends coaxially 


through the piston (22) and the first valve element 
(25). 

5. A device for connecting a pressure fluid 
1 0 source to a fluid motor substantially as 

hereinbefore described with reference to and as 
illustrated in the accompanying drawing. 
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